REPORTAZ

Jak diugo trwa produkcja jednego samochodu? Z ilu sktada sie on czesci? Jakie musi
piora? By pozna¢ odpowiedz na te i inne pytanie dotyczace produkcji samochodu, odwie-

Tak sie robi auta

/

Proces produkcji sa-
mochodu rozpoczyna
sie w ttoczni. Tutaj ze
zwojéw metalu ttoczo-
ne sg konkretne pa-
nele karoseryjne (np.
drzwi, panele boczne,
maski). Ttocznia jest
wyposazona w najwieksze
maszyny produkcyjne w ca-
tym zaktadzie — linia pras
moze pracowac z sitg 2250
ton nacisku. Kazdy ele-
ment karoserii jest ttoczony
z ogromng precyzja, z doktad-
noscig do 0,01 mm, a po-
wierzchnia matryc ttoczacych
musi by¢ wolna od jakichkol-
wiek zanieczyszczen.

Pierwsze ksztaity

Wydziat Karoserii stanowi
drugi przystanek na drodze
produkcji samochodu. Na
,Body”, bo tak popularnie
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Tlocznia jest wyposazona w najwieksze

' maszyny produkcyjne w calym zaktadzie

Kilimek

nazywany jest wydziat,
trafiajg gotowe ele-
menty nadwozia ze
wspomnianej wyzej
ttoczni oraz z innych
i zaktadéw  wytwarza-
jacych podzespoty
karoserii. To tutaj bla-
szane elementy potgczone ze
sobg zaczynajg przypominaé
swoim ksztattem samochdd.

W duzym skrécie — proces
produkcji rozpoczyna sie od
zmontowania komory silnika,
ktéra po zgrzaniu z dwoma
elementami podtogi tworzy
kompletne podwozie samo-
chodu. Nastepnie montowa-
ne sg Sciany boczne, ktére
po potgczeniu poszyciem
dachu dajg gotowy szkielet
nadwozia samochodu. Po-

zostaje jeszcze zamontowaéd
drzwi, maske silnika i klape
bagaznika.

B
L— Poprawno$¢ wymiarowa karoserii jest

okladnie sprawdzana .
. B

Na catym wydziale karo-
serii pracuje ok. 200 ro-
botéw funkcjonujgcych
w pehni automatycznie.
Nie oznacza to jednak,
ze proces produkcyjny
moze si¢ odbywac bez
udziatu cztowieka.

W uzyciu pozostaje ok. 300
zgrzewarek recznych. Stopien
zautomatyzowania operacji r6z-
ni sie znacznie w zaleznosci od
wytwarzanego modelu. Dla Astry
Il ok.40 proc. operacji wyko-
nywanych jest automatycznie,
natomiast dla Astry IV stopien
zrobotyzowania sigga 70 proc.

Funkcja linii produkcyjnej nie
ogranicza sie jedynie do sktada-
nia karoserii w catos¢. Rowniez
tu, na karoserii, wyttaczany jest
numer identyfikacyjny, tzw. VIN.
Ponadto, w kilku miejscach
na linii, specjalne roboty wy-
posazone w czujniki laserowe
dokonujg, z doktadnoscig sie-
gajacg 0,1 mm, pomiaru kilku-
dziesieciu punktéw na karosetii
— czuwajg nad poprawnoscig
wymiarowa kazdego nadwozia.
Na koricu otrzymujemy spraw-
dzong pod kazdym wzgledem,
gotowg karoserie.

Czas na strusie
piora

Wszystkie elementy stanowig
juz catosé, a ta jest wystana
na Wydziat Lakierni. Teraz
na karoserie czekajg liczne
kgpiele, wygrzewanie w gorg-
cych piecach i inne zabiegi,
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ktore zapewnig im nienagan-

nie piekny wyglad, m.in czysz-
czone sg strusimi piérami (!).

Pidra emu usuwaja

z niej wszystkie drobinki
pytu i zbierajg fadunki
elektrostatyczne tak, aby
byla ona neutralna.

Tu dopiero nastepuje proces
lakierniczy — pomalowana

karoseria  wjezdza
do suszarni, po-

i polakierowana przechodzi
szczegbtowa kontrole. Jesli
potrzebne sg jeszcze jakies
zabiegi pielegnacyjne lub ko-
smetyczne, wtasnie w tym mo-
mencie jest na to czas. Dodat-
kowo, podczas kazdej zmiany,
trzy samochody trafiajg na
stanowisko, gdzie sprawdza-
na jest grubos¢ lakieru,
wiasciwosci koloru, potysk,
grubosS¢ wszystkich warstw
izolacyjnych oraz poprawnos¢é

ich aplikacji. Tak do-
pieszczona ka-

tem naktadany Zazwyczaj rosf{éiva Jedsg
jest bezbarw- _raz w miesigcu gwys+ania
ny  lakier jeden samochaéd naWvdziat
i ostatnie trafia do kabiny Mogtaz-u
wygrzewa- destrukcyjnej, w ktorej Gtéwne-
nie w pie- karoseria jest doszczet- g0

cu. Gotowa nie niszczona. Na '

podstawie zniszczen
&\, Mozna ocenic jakos¢
wykonania catej
karoserii.

Montaz zaczyna sie
od... demontazu

Karoserie, ktére przyjezdza-
ja z lakierni sg woskowane
wewnetrznie, co zabezpiecza
wszystkie przestrzenie za-
mkniete (progi, wzmocnienia,
podtuznice) przed korozja.
Potem wjezdzajg na linie
produkcyjng, gdzie po kolei
doktadane sa poszczegdline
elementy samochodu.

W tym samym mo-
mencie na jednej linii
montazowe] znajduje si¢
ok. 150 samochodéw —
r6znych modeli produ-
kowanych w fabryce.
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